
Puissante ponceuse monophasée pour
poncer et préparer différents types de
sols civils et industriels.

LEADER MACHINE

En savoir plus

PONCEUSES PROFESSIONNELLES





TOUS LES AVANTAGES DE NOS MACHINES

Équipée d'un système
d'amortissement du châssis,
une solution technique
innovante qui aide l'opérateur
dans le travail quotidien en
évitant la fatigue pendant les
étapes de ponçage

•La couronne permet le serrage avec le Gear
Plate. Le réducteur et la couronne deviennent
un corps unique avec le châssis. Grâce au
puissant moteur de 4Hp, au réducteur et à la
couronne, la ponceuse est adaptée pour le
ponçage et la préparation de sols civils et
industriels en marbre, béton, granit, terrazzo
et pierres naturelles. 

• La pratique de la bride moteur
enclenchée au GEAR PLATE permet
d'éliminer les vibrations excessives
pendant les opérations, les différences
de planéité sur la surface de travail et de
réduire les surcharges de tension
électrique. La couronne de la meuleuse
permet au GEAR PLATE de devenir un
corps unique avec la LEADER MACHINE,
offrant à l'opérateur une réduction des
vibrations et de la fatigue.

Système
d'amortissement

Couronne moteur

Le Gear Plate devient
un corps unique avec
la Leader Machine



Poignée à engrenages

Leviers
d'actionnement
ergonomiques

•Poignée à engrenages équipée d'un
câble en néoprène de 10 m
avec support de réservoir
en aluminium et levier pratique
inclinable

•Chariot de travail avec billes
omnidirectionnelles à
roulements. Changement de
direction rapide, direction plus
facile par rapport aux roues
traditionnelles. Cage avec
canal de drainage pour
évacuer les débris et les
fluides. Transporte sans effort
la machine sur des sols
délicats avec des dommages
minimes. Les poignées de prise
permettent le réglage de la
hauteur de travail.

CHARIOT DE TRAVAIL
AVEC BILLES

CHARIOT DE 
TRANSPORT

POTENTIOMÈTRE
pour le réglage
de la vitesse

•Chariot de transport avec roues
anti-trace Ø150 mm séparé du
 chariot de travail. Deux chariots qui
 fonctionnent séparément, tous deux
 fixés sur le châssis amorti.

•Des leviers ergonomiques pratiques qui
permettent à l'opérateur d'orienter la
LEADER MACHINE en hauteur et en
profondeur. Le résultat est un plus grand
confort pendant le travail, même sur des
surfaces difficiles.



Prise électrique 220 V.
• Prise de sortie de courant

électrique 220 V.

Engrenages
autolubrifiants
Maintenance 
rapide et facile
• Les engrenages à visée
 autolubrifiants en téflon à dents
 droites permettent à l'opérateur
 une plus grande facilité tant pour le
 nettoyage que pour la
 maintenance extraordinaire et
 ordinaire du Gear Plate, pour un
 remplacement facilité. Ils ne
 nécessitent pas de graissage

Bloc de
support

Seulement 15 cm.
de hauteur
La moitié par rapport
à la concurrence
•Les seuls 15 cm de hauteur totale entre le boîtier
de la ponceuse et l'outil permettent de s'approcher
de manière optimale sous les radiateurs, sous les
escaliers. Ponçage optimal en bordure de mur

Bloc de support pour poser la
ponceuse sans endommager
le boîtier électrique et pratique
enrouleur de câble
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ACCESSOIRES POUR LEADER MACHINE

Disque de
lissage

Gear Plate Ø 140

Flasque pour
accessoires
NUM

Brosse
abrasive
Tynex

Brosse abrasive

Disque entraîneur
velcro Ø140

Free plate

Jupe
anti-éclaboussures

Brosse à
pointes Ø430

Brosse en acier
Ø430

Disque lissant

Disque de
bouchardage Ø140

Jupe
d'aspiration

Disque de
bouchardage Ø400

Brosse de lavage
PPL Ø100-140
NUM

Brosse moquette

Disque entraîneur 17"

Brosse de
patine
Ø100-140

Disque de
bouchardage Ø400

Plaque porte-outils
Ø100-14 0mm B Piaque frankfurt

Hard PPL brush

Entraîneur en
laine d'acier

Cloche réglable



RR Ø100-140

MG Ø100-140 

Resinlux Ø430 

Brosse en acier
Ø100-140

Disque abrasif 17"

MM Ø100-140 

Laine d'acier
STH Ø430

RM Ø100 -140 

Carborundum

Concrelux Ø430

SSK Ø100-140

RC Ø100 -140

Papier de
verre Ø140

Traxopad Ø430

Nature pad Ø430 Traxoshine

LITHOLUX M e G

SSK TRIPLE Ø140

Marblelux Ø430

Kit malette 



Poids
supplémentaire 7 kg

MCD Ø100-140

Kit d'aspiration
pour ligne BOIS

LUXO GREY Ø100 

Kit phares

MCA Ø100-140

R SPECIAL Ø100-140 

MCS Ø100-140

Chariot de transport

Tungxo Ø100-140 Tungxo ring

MSA Ø100-140

Chariot de travail

Réservoir



MODALITÉ D'EMPLOI

Travail sur porphyre avant

Ponçage sur brique

Dégrossissage et lavage
avec des brosses

Travail sur porphyre après

Bouchardage sur marbre et béton

Brossage de sols en marbre et en bois



En savoir plus Site web
Via Teramo, 11, 65024 

T. +39 085 8562076 / +39 085 8121061 
Manoppello Scalo (PE) Italie 

e-mail: info@lmamachine.com - www.lmamachine.com


